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Regulamin przygotowania materiatéw do druku

System Druk

Dokument powstatw celu przyblizenia klientom wymagan technicznych dotyczgcych przygotowania materiatéwdo
druku. Stosowanie sie do niego ma za zadanie zaspokoi¢ oczekiwaniaklientaodno$nie obstugiorazjakosci
wykonywanegoproduktu,ajednoczesniema pozwoli¢naspetnieniestandardéwprodukcjipoligraficzne;.

Dokument okre$la wymagania techniczne i sposob przygotowania materiatow dostarczanych do firmy
System Druk zwanym dalej Wykonawca.

Sposob dostarczenia materiatéw

Materiaty mogg by¢ dostarczane na nastepujgcych nosnikach:
o CD, pendrive w siedzibie Wykonawcy
o e-mail: biuro@systemdruk.pl lub bezposrednio na adres wskazanego Opiekuna jako
zalgcznik (pliki nie wieksze niz 10 Mb) lub link umozliwiajgcy pobranie materiatow
o Serwer FTP, pliki produkcyjne prosze umieszczac na serwerze po udostepnieniu
danych Zamawiajgcemu na Jego prosbe.

Kazdorazowo wystanie plikéw na serwer Ftp prosimy potwierdzi¢ e-mailem

Oproécz zatadowania pliku na serwer Wykonawcy lub dostarczenie ptyty CD, DVD, prosi sie

o przestanie pliku pogladowego JPG w wiadomosci email w celu dodatkowej kontroli.

W przypadku produkcji uwzgledniajgcej oprawe klejong materiaty powinny by¢ dostarczone

w postaci jednego pliku zawierajgcego strony wewnetrzne oraz jednego zawierajgcego materiat
na oktadke (strony i grzbiet).

Przygotowanie plikow

Pliki powinny by¢ dostarczone w formacie PDF w wersji 1.3

Standardowe spady dla projektéw graficznych do A1 wigcznie powinny wynosi¢ 3mm. Prosze
nie umieszcza¢ dodatkowych elementédw na spadach, gdyz zostang one uciete. Tekst oraz
grafike prosze umieszczac w bezpiecznej odlegtosci od krawedzi projektu, to jest nie mnigj niz 3
mm.

W przypadku wydruku materiatow wielkoformatowych takich jak np. roll up wartos¢ spadow jest
wyzsza, dlatego prosi sie 0 wczesniejszy kontakt z Wykonawcg celem ustalenia poprawnej
wartosci spadow.

Minimalna wartos¢ dpi, dla bitmap zawartych w projekcie powinna posiada¢ wynosi 300 dpi.
Plik pdf nie powinien zawiera¢ przezroczystosci (w tym gradientéw, soczewek itp.).

Pliki powinny by¢ kompozytowe, nieseparowane.

Pliki PDF powinny zawiera¢ wszystkie fonty ( fonty zatgczone, ewentualnie skrzywione)
Standardowo do prac kolorowych nalezy stosowac przestrzen barwng CMYK, wszystkie kolory
»Spot Color” powinny by¢ zamienione na CMYK, chyba, ze wystepuje konieczno$¢ uzycia
dodatkowych koloréw. Informacja o Swiadomym uzyciu koloréw dodatkowych powinna by¢
zawarta w mailu.

Niedopuszczalne jest stosowanie przestrzeni RGB w pracach do druku offsetowego.
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Do miejsc, ktérych kolorystyke klient uznat za wazng i konieczng do odwzorowania

w najwiekszym stopniu, nalezy dostarczy¢ proof certyfikowany.

Istnieje mozliwos¢ wykonania proofa certyfikowanego za dodatkowg opfatg na zyczenie Klienta.
W momencie podpisania takiego wydruku zostaje zaakceptowany schemat kolorystyczny, ktory
jest podstawg weryfikowania koloru podczas druku.

Odbitki prébne powinny by¢ wykonane po ostatniej korekcie plikéw przekazanych do drukarni.
Pliki PDF nie powinny zawierac¢ profili ICC chyba, ze klient Swiadomie je umiesci, zna ich
dziatanie i informuje o tym w mailu. Firma System Druk nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany
kolorystyczne wynikajgce z uzycia profili ICC.

Nie nalezy umieszczac paserow montazowych, a jedynie znaczki ciecia.

Czarny tekst w publikacji musi by¢ jednolitym kolorem czarnym (bez poddruku).

Czarne teksty na kolorowym tle muszg by¢ nadrukowane (uzyta opcja overprint).

Sposoéb nadrukowania koloru czarnego (black overprint) powinien by¢ okreslony w zamowieniu

i uwzgledniony w przygotowaniu PDF-a.

Biate elementy lub teksty musza by¢ wybrane (uzyta opcja knockout).

Sposodb nadrukowania koloru biatego (white overprint) powinien by¢ okreslony w zaméwieniu

i uwzgledniony w przygotowaniu PDF-a. Kolor Biaty w druku offsetowym arkuszowym nie moze
by¢ nadrukowany. Przygotowanie pliku pdf z kolorem Biaty z wigczong opcjg overprint jest
btedem.

Nalezy zwrdéci¢ uwage, aby w pracy nie wystepowaty zbyt cienkie linie (powyzej 0,15pt)

Dla druku offsetowego minimalny stopien pisma drukowanego jednym kolorem wynosi 6 pkt. dla
kroju jednoelementowego, a 7 pkt. dla krojow dwuelementowych. Minimalny stopieh pisma
drukowanego wiecej niz jednym kolorem wynosi 8 pkt. dla kroju jednoelementowego, a 10 pkt.
dla krojow dwuelementowych. To obostrzenie nie dotyczy druku cyfrowego.

W przypadku materiatow, w produkcji ktéorych wymagany jest wykrojnik nalezy przestac pliki

z materiatem do druku, ze schematem wykrojnika oraz plik przedstawiajgcy materiat w obszarze
wykrojnika.

Materiaty, ktére bedg ttoczone prosimy przesytaé w trzech plikach. Pierwszy plik powinien
zawiera¢ grafike. Drugi powinny przedstawia¢ sam obszar, ktory bedzie poddawany tloczeniu.
Natomiast ostatni powinien przedstawia¢ calg grafike z naniesionymi w sposéb widoczny
obszarami poddawanymi ttoczeniu.

Materiaty, ktére bedg nadrukowane na gorgco technikg hot-stamping prosimy przesytaé

w trzech plikach. Pierwszy plik powinien zawiera¢ grafike. Drugi powinny przedstawia¢ sam
obszar, ktory bedzie poddawany nadrukowi na gorgco. Natomiast ostatni powinien
przedstawia¢ catg grafike z naniesionymi w sposéb widoczny obszarami poddawanymi
nadrukowaniu.

Elementy RGB moga by¢ stosowane w pracach przewidzianych do druku cyfrowego, ale nalezy
liczy¢ sie, ze zmiang kolorow wydrukowanych w stosunku do widzianych na ekranie.

W pliku powinny réwniez wystepowac puste strony, jezeli takie wystepuje w pracy.

Wszystkie pliki dostarczone do produkcji powinny by¢ wygenerowane w ten sam sposob, na
stronach o jednakowych wymiarach w catej publikacji.

Jezeli rozmiar projektowanego grzbietu jest nieznany, prosimy o przestanie 1 i 4 strony oraz
grzbietu wspdlnie w jednym pliku na trzech kolejnych stronach. Podobnie powinny by¢
przygotowane wewnetrzne strony oktadki.

Oprawa klejona: jesli grzbiet jest z géry znany lub zostat ustalony na podstawie makiety prosimy
0 przygotowanie 1, 4 strony okfadki i grzbietu wspdlnie na jednej stronie. Podobnie powinny byc¢
przygotowane 2 i 3 strona.

Oprawa klejona: W przypadku publikacji, w ktérych zdjecia przechodzg z drugiej strony okfadki
na pierwszg strone srodkdéw drukarnia powinna zosta¢ dodatkowo poinformowana.

Oprawa klejona: Wszystkie strony publikacji wytgczajgc strony oktadki powinny posiada¢ spady
z kazdej z czterech stron.

Oprawa twarda: zapas materiatu uwzglednionego na zawinigcie powinien wynosi¢ 15 mm.
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3. Najczesciej popetniane bledy:

Brak zatgczonych fontow

Zdjecia o niskiej rozdzielczosci (ponizej 300 dpi)

Za mate spady lub ich brak

Prace zawierajgce elementy lub zdjecia RGB lub inne niz CMYK lub PANTONE

Nadruk biatych elementéw lub tekstow

Zbyt cienka grubosé linii

Brak nadruku czarnych tekstow lub innych elementéw

Niewtasciwe uzywanie profili kolorystycznych ICC. Profili uzywamy tylko do konwersiji bitmap
w Photoshopie i nie dotgczamy do pliku docelowego.
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